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* Disponibilita
Economicita
Ecocompatibilita
Sicurezza
Versatilita di uso




H2, ELEMENTO UNICO nydrom Fe

e H2 e disponibile in quantita quasi
illimitate sulla terra perché e elemento
base dell’acqua:

H20=H2+0

* H2 ha una enorme energia termica,
maggiore di qualsiasi elemento in natura




HYDROM H2 SYSTEM® ™

HYDROM  SYSTEM rende utilizzabile
I'idrogeno grazie a due innovazioni:

1) PRODUZIONE per IDROLISI da qualsiasi
tipo di ACQUA

2) STOCCAGGIO in STATO SOLIDO

Siamo gli unici produttori e garantiamo
forniture in grandi volumi



H2 - DISPONIBILITA

L'IDROGENO SI OTTIENE, Da qualsiasi acqua, sia essa salina o
lacustre, potabile o stagnante,

PER:
1- IDROLISI DALLACQUA.

Il procedimento di estrazione non ha bisogno di elettricita ed
e una INNOVAZIONE HYDROM H2 SYSTEM®

Per ogni litro di acqua si producono 1.300 litri di Idrogeno (H2)
2- ELETTROLISI DELLUACQUA.

Il procedimento di estrazione prevede l'utilizzo dell’ elettricita,
tale procedimento e stato migliorato ed implementato anche
con una INNOVAZIONE della HYDROM H2 SYSTEM® che
prevede 'utilizzo di impulsi ad ULTRASUONI



H2- ECONOMICITA

UIDROGENO E IL CARBURANTE MENO
COSTOSO ATTUALMENTE DISPONIBILE.

* || costo per litro di combustibile e inferiore ad
un quinto della tradizionale benzina

* La potenza del motore si incrementa del 20%
a parita di consumo

* Ha una enorme energia termica confrontata
con altri carburanti.La resa quindi aumenta da
3 a 10 volte per volume



H2 - ECONOMICITA

Raffronto Carburanti (estratto)

FUEL British thermal unit/density values

Hydrogen 61.127
Natural gas 22.453
Still gas (in refineries) 21.905
Conventional gasoline 20.007
Low-sulfur diesel 19.594
Butanol 16.051
Propane 21.597
Herbaceous biomass (dry basis) 7.791

by Argonne National Laboratory, Argonne, IL, released September 5, 2008.
https://greet.es.anl.gov/



(o)

hydrom H2

H2 - ECOCOMPATIBILITA ™

L'IDROGENO SOSTITUISCE IL CARBURANTE
FOSSILE AL 100%

e Einodore, incolore, non tossico anzi salutare
* Nella combustione non ha emissioni tossiche
* Non ha residui perché brucia al 99,998%

* || sistema di produzione non ha alcun impatto
ambientale, di facile collocazione e di modeste

dimensioni



H2 - SICUREZZA

IL NOSTRO HYDROM SYSTEM © E SICURO

* L'idrogeno si disperde in aria, non c’e mai rischio di
esplosione

* Per essere prodotto non ha bisogno di elettricita che
puo causare scintille

* Lo stoccaggio e in modalita solida, non gassosa o
liquida, quindi la pericolosita e praticamente ZERO
perché in assenza di pressione

* La precipitazione allo stato solido consente stoccaggi
in sicurezza di grandi quantita di carburante in poco
spazio



H2 - VERSATILITA DUSO ™"

QUALSIASI MOTORE ENDOTERMICO PUO ESSERE
ALIMENTATO AD IDROGENO.

* |'ldrogeno sostituisce al 100% tutte le benzine e gas. Il diesel
per motivi di lubrificazione meccanica ha bisogno di una
miscela composta da diesel al 30% e idrogeno al 70%

e Le bombole ad idrogeno hanno volume e peso minimo
quindi di facile trasportabilita

e Puo facilmente essere applicato su: autotrazione, motori
endotermici di qualsiasi tipo, gruppi elettrogeni, stazioni di
cogenerazione elettrica, caldaie, bruciatori, sistemi di
riscaldamento, asciugatori, forni e fornelli, ecc.

 Puo essere usato per migliorare la salute e nella sanita per le
sue qualita purificanti e di prevenzione alle malattie



PROFONDO CAMBIAMENTO ...
INDUSTRIALE

Autonomia energetica: Ogni operatore economico puo produrre
autonomamente I'energia di cui ha bisogno (elettricita, gas e
benzina), o sostituirla fino al 70% (Gasolio).

Aumento competitivita: Il costo dell’energia per la produzione
viene abbattuto in modo tanto consistente da consentire
recuperi di margini industriali importanti.

Integrazione con altre fonti energetiche: Ove siano presenti gia
fonti di energia verde (solare, eolico o altro) queste sono
integrabili con i sistemi di elettrolisi consentendo una
ottimizzazione degli investimenti.



PROFONDO CAMBIAMENTO
SOCIALE

Produzione domestica: il gaz domestico puo essere prodotto
in autonomia grazie a sistemi sia di elettrolisi che di idrolisi

Trasposto a basso impatto ambientale: Trasposti pesanti (ed
automobili diesel) integrati con sistemi di elettrolisi riducono
di oltre il 45% consumi ed emissioni mentre a breve le auto a
benzina o alimentate a gaz potranno essere alimentate solo a
idrogeno.

Ambiente domestico: La produzione di idrogeno sia in idrolisi
che in elettrolisi libera ossigeno, bonificando I'ambiente, e
I"idrogeno prodotto e utilizzabile anche per uso di benessere
personale .



NUOVI SCENARI

Il sistema distributivo capillare per 'autotrazione potrebbe
cambiare radicalmente viste le autonomie delle bombole o il
sistema di elettrolisi a onde ultrasuoni.

Ognuno puo generare energia per il proprio uso abitativo,
energetico e di trasporto, anche in forma locale collettiva

La produzione, l'istallazione e la distribuzione possono
convivere in un unico soggetto

Grande opportunita di cambiamento sociale e di ripresa
economica



| PRODOTTI @m@
1- Cll Applicazioni Industriali d
grandi Dimensioni

TECNOLOGIA IDROLISI
(SENZA ELETTRICITA’)

* Hydrom Industrial - Cll si riferisce ai
grandi consumatori di energia elettrica
o termica

* Impianti di Cogenerazione , Aziende
Agricole , Fonderie ecc

e Risparmio del 100% sul carburante, si
elimina il carburante fossile.

e Gli Hydrom Industrial si installano e si
collaudano sul posto .

e Offerta di investimento personalizzata in
base alla potenza ed alle caratteristiche
industriali
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2- Cll Applicazione 77
semi industriale (30-50KW)

TECNOLOGIA IDROLISI
g . (SENZA ELETTRICITA’)
= = = =
Nf‘_ R NTH e
Er-—d [h———-* * Produzione H2 - ClII

* (Contiene unica cartuccia attivante
e Sistema di sostituzione facile della

|
R
H

T e cartuccia con avvitamento dall’alto.
= :;*“'Eﬂ * Treppiede regolabile.
KTV N o A * Pressione : 0,6 MPa
nillh... e i « Temperatura 120°
SIZE H 820 /1200 MM
D@ 219 /215 MM
A 600 /9570 MM
B 650/1020 MM
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2- Cll Applicazione

hydrom H2
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semi industriale (100-300KW)

3 000 LITERS GAS H2 / HOUR

Purity S
Cartidge Autonomy

30 000 LITERS / 3 PIECE

Pressure & BAR

Power Consumptlcn NO ELECTRICITY NEEDED

Water Requirement

SIZE H 1560 MM
D @ 550 MM
A 1200 MM
B 400 MM

TECNOLOGIA IDROLISI
(SENZA ELETTRICITA’)

Produzione H2 - ClI
Contiene 3 cartuccie
attivanti

Sistema di sostituzione
facile delle cartucce con
avvitamento dall’alto.
Assemblaggio regolabile
del Treppiede con supporti
regolabili.

Pressione : 0,6MPa
Temperatura 120°
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3- CIE Applicazione 7
semi industriale (30-50KW)

TECNOLOGIA ELETTROLISI

_— P | ' * Tecnologia avanzata SPE / PEM

L e ' -/ (SOLID POLYMER ELECTOLYSIS)

@ * Elettrolisi con acqua pura. Non

o ; & = necessita di sostanze chimiche
= _ (KOH o Na OH).

e Usala membrana di scambio

MODEL e e T eI | O onico di marca DuPont USA.
0—500

— p—— Gli anelli in gomma di silicio di
Purity

00.000% uso interno (contenuto di zolfo
~ 0.2——-0.4MPa / 0--0.10 inferiore), aumentano la
MPa ( Under Stable Pressure ) .
Using water req Redistilled water or Deionized water , purezza HZ, garantlscono la
Electrical resistivity> ZMegohm/cm Stab”ité della linea di base GC
nput Power AC 220415%; 110+15% 50--60Hz

[DemO——— (150w 00w A mo\lto stabile |
= 40%22%36 cm 48%22%36 cm * Puo essere prodotto in alta

Weight Hkg I5kg 18kg pressione fino a 0,7Mpa
(100psi)

INTEGRABILE CON ALTRE FONTI ENERGETICHE VERDI A COSTO ZERO
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3- CIE Applicazione 7
semi industriale (30-50KW)

TECNOLOGIA ELETTROLISI

e

HDR SPE 300/600
* Tecnologia avanzata SPE / PEM

(SOLID POLYMER ELECTOLYSIS)
=3 * Elettrolisi con acqua pura. Non
necessita di sostanze chimiche

S
MODEL HDR SPE 300 HDR SPE 600 B (KOH o NaOH).

H2 output ml/min =00 * Usala membrana di scambio

O

[Puricy | - 99.999% protonico di marca DuPont USA.
Pressure 0.2——-0.4MPa c e s e
_ ( Under Stable Pressure ) * Le parti principali utilizzano
Redistilled water or Deionized water , Titanio e Iridio Tantalio
Electrical resistivity> 2Megohm/cm ° : : :

A = Versione economica del sistema
Power 150w 300w CIE

Consumption
35422434 CM
ks 15kg

INTEGRABILE CON ALTRE FONTI ENERGETICHE VERDI A COSTO ZERO
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4 - CIE Applicazione 7%
semi industriale (30-300KW)

TECNOLOGIA ELETTROLISI KHO
(CON IDROSSIDO DI POTASSIO)

* Elettrolisi con acqua alcalina
con Idrossido di potassio

— KHO.
DEL SP1000 * Usala membrana per
-WWW--- separare 02 dal gas Ho.
H2 Output 0—200 0-300 0500 0—1000 0300 0—560 ° Sistema d| sicurezza Alakall
ml/min . .
Purity 59.999% * Display misuratore della
Pressure  Eais 0-0.4mpa— 0-0.4 Mpa pressione e della produzione.

Mpa 0.6Mpa ) -
Power <100 w <150 <250w <400 W <150w <200w * Disponibili anche per

CORMIN 1O impianti di grandi dimensioni
Input power 220/110+-15%,50-60Hz

Water Distilled water

Requirement

Weight 6 kg 11 kg 12 kg 20kg 14 kg 15 kg
Size L*W*H 20xF4%29 36*20*16e  37r20*33 | A6*37*36 (A3*23*36

INTEGRABILE CON ALTRE FONTI ENERGETICHE VERDI A COSTO ZERO
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5 — Le bombole di stoccaggio

Le bombole sono utilizzate su tutti gli impianti
con diversi modelli.

100 LITRI 300 LT

"~ 1800 LITRI 2400 LITRI
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o0- Cartuccia attivante

La cartuccia
attivante si utilizza
sugli impianti ad
Idrolisi e si ed ha
una capacita di
produzione in
funzione
dell’impianto.

Va sostituita
periodicamente.




| PRODOTT! CO
/- Accessori e raccordi

Fanno parte degli
accessori una serie di
accessori tra cui le
valvole di sicurezza ad
attacco rapido ad uso
degli istallatori.




| PRODOTTI CO
8- KIT adeguamento

KITADEGUAMENTO IMPIANTO ALIMENTAZIONE

Bustina Minuteria metano  Filtro per Kit sequenziale Bobina Elettrovalvola Metano Cablaggio Principale 4/5/6/8 Cilindri

Centralina elettronica (AEB) 4 cilindri NC — 5/6/8 cilindri e Kit iniettori uniti/divisi
Omologazioni E24 10R-03 0831 - E24 67R-01 0020 - E24 110R-00 0044




CONSUMI E RISPARMI ™™

APPLICAZIONI

Domestic (fornelli-caldaie-carburante auto)

Automotive (auto, camion, autobus, tir, trattori,
cingolati)

Industria (cementificio, fonderie, alimentare, agricola,
cogenerazione)

Navale (turismo e trasporti)



TEST DOMESTIC

GAS USO DOMESTICO 24 Kw (CONDIZIONAMENTO - FUOCHI - ACQUA)

caldaia Spesa annua Costo di Impianto

. . . . sy
prezzo mc € domestica Consumi Kw/h € Risparmio € Risparmio % €

GPL 1,56 24 1,2 1685 1562 93 1250

METANO 1,2 24 1,5 1620 1497 92 1250

IDROGENO 0,28 24 0,50 123

AUTOMEZZO 2000 CC (alimentato benzina/diesel)

Prezzo idrogeno : 15% del prezzo benzina
L'idrogeno partecipa: 99,46% impianti alimentati a benzina - GPL e Metano e 50% negli impianti alimentati a diesel

prezzo € Km:):r:gora Consumi Km/Lt ~ Spesa € Risparmio € Risparmio % s d|€|:mp|anto
BENZINA 1,638 10000 12 1365 1190 87 2050
GASOLIO 1,518 10000 12 1265 545 43 1550
GPL 0,611 10000 8 764 588 77 1250
METANO 1,1 10000 10 733 558 76 1250
IDROGENO 0,25 10000 14 176

prezzo € Km;o:r:gora Consumi Km/Lt ~ Spesa € Risparmio € Risparmio % s d|€|:mp|anto
BENZINA 1,638 20000 12 2730 2379 87 2050
GASOLIO 1,518 20000 12 2530 1090 43 1550
GPL 0,611 20000 8 1528 1177 77 1250
METANO 1,1 20000 10 1467 1116 76 1250
IDROGENO 0,25 20000 14 351

prezzo € Km:):r:gora Consumi Km/Lt ~ Spesa € Risparmio € Risparmio % s d|€|:mp|anto
BENZINA 1,638 30000 12 4095 3569 87 2050
GASOLIO 1,518 30000 12 3795 1634 43 1550
GPL 0,611 30000 8 2291 1765 77 1250
METANO 1,1 30000 10 2200 1674 76 1250

IDROGENO 0,25 30000 14 527

hydrom H2

r e m a n i a

Ammortamento Costo
Impianto Anni

0,8
0,8

Ammortamento Costo
Impianto Anni

1,7
2,8
21
2,2

Ammortamento Costo
Impianto Anni

0,9
1,4
1,1
1,1

Ammortamento Costo
Impianto Anni

0,6
0,9
0,7
0,7



TEST NCC 3.000 cc

automezzo:

Prezzo idrogeno : 15% del prezzo benzina
L'idrogeno partecipa: 99,46% impianti alimentati a benzina/GPL/Metano e 50% negli impianti alimentati a diesel
CALCOLO RISPARMIO ANNUO

BENZINA
GASOLIO
GPL
METANO
IDROGENO

BENZINA
GASOLIO
GPL
METANO
IDROGENO

BENZINA
GASOLIO
GPL
METANO
IDROGENO

prezzo €

1,638
1,518
0,611
1,1
0,25

prezzo €

1,638
1,518
0,611
1,1
0,25

prezzo €

1,638
1,518
0,611
1,1
0,25

Km percorsi
anno

30000
30000
30000
30000
30000

Km percorsi
anno

40000
40000
40000
40000
40000

Km percorsi
anno

100000
100000
100000
100000
100000

AUTO 3000cc alimentato a benzina

Consumi

Km/Lt

11
11
7
9
13

Spesa € Risparmio€ Risparmio %

4095
3795
2619
2200

567

3528
1614
2052
1633

CALCOLO RISPARMIO ANNUO

Consumi

Km/Lt

11
11
7
9
13

Spesa € Risparmio€ Risparmio %

5460
5060
3491
2933

756

4704
2152
2735
2177

CALCOLO RISPARMIO ANNUO

Consumi

Km/Lt

11
11
7
9
13

Spesa € Risparmio€ Risparmio %

13650
12650
8729
7333
1890

11760
5380
6839
5443

86
43
78
74

86
43
78
74

86
43
78
74

Costo di
Impianto €

2050
1550
1250
1250

Costo di
Impianto €

2050
1550
1250
1250

Costo di
Impianto €

2050
1550
1250
1250

hydrom H2

r e m a n i a

Ammortamento
Costo Impianto
Anni
0,6
1,0
0,6
0,8

Ammortamento
Costo Impianto
Anni
0,4
0,7
0,5
0,6

Ammortamento
Costo Impianto
Anni
0,2
0,3
0,2
0,2



TEST TRASPORTO MERC| ™"

automezzo: FURGONE 2500/3000cc diesel

Prezzo idrogeno : 15% del prezzo benzina

rezz0 € Km percorsi Consumi Spesa € Risparmio € Risparmio % Costo di Ammortamento
P anno Km/Lt P P P ? Impianto € Costo Impianto Anni
GASOLIO 1,518 30000 8 5692,5
GASOLIO 50%+H2 50% 30000 10 3221,25 2471,25 43,4 3100 1,3
IDROGENO 0,25 30000 10 375
CALCOLO RISPARMIO ANNUO
automezzo: TIR 11 Tonnellate diesel
Prezzo idrogeno : 15% del prezzo benzina
Km percorsi Consumi - - . ., Costodi Ammortamento
prezzo € anno Km/Lt Spesa S Impianto € Costo Impianto Anni
GASOLIO 1,518 140000 2,7 78711,111
GASOLIO 50%+H2 50% 140000 3 45188,889  33522,222 42,6 11900 0,4

IDROGENO 0,25 140000 3 5833



Grandi Gruppi Elettrogeni

BENZINA
GASOLIO
OLIO VEGETALE
METANO

IDROGENO

TEST GENER ELETTRICA

consumo
I/Kwh

0,1664
0,1700
0,3230
0,1452

0,0545

prezzo

litro in € orarioin €

1,6380
1,5180
0,7500
1,0410

0,25

costo

0,2726
0,2581
0,2423
0,1512

0,014

Gruppi Elettrogeni domestici/PMI

BENZINA
GASOLIO
OLIO VEGETALE
METANO

IDROGENO

consumo
I/Kwh

0,1273
0,1300
0,2470
0,1110

0,0417

prezzo

litroin € orarioin €

1,6380
1,5180
0,7500
1,0410

0,25

costo

0,2085
0,1973
0,1853
0,1156

0,010

costo annuo x tipo impianto (in Kw)

116

113.834,77
107.765,86
101.163,60

63.120,27

5.688,23

300

294.400,28
278.704,80
261.630,00
163.242,08

14.710,95

794

779.179,40
737.638,70
692.447,40
432.047,38

38.934,98

costo annuo x tipo impianto (in Kw)

2.251,30
2.131,27
2.000,70
1.248,32

112,50

20

15.008,64
14.208,48
13.338,00

8.322,15

749,97

50

37.521,60
35.521,20
33.345,00
20.805,36

1.874,93

hydrom H2
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Risultato su impianto medio da 300 Kw

Risparmio €

279.689,33
263.993,85
246.919,05
148.531,13

1901%
1795%
1678%
1010%

Risparmio Costo di

Amm.to
Costo

Impianto € Impiantoin

60.000
60.000
60.000
60.000

0% 60.000

anni
0,215
0,227
0,243
0,404
0,272

Risultato su impianto medio da 20 Kw

Risparmio €

14.258,67
13.458,51
12.588,03

7.572,18

1901%
1795%
1678%
1010%

Risparmio Costo di

Amm.to
Costo

Impianto € Impiantoin

7.200
7.200
7.200
7.200

0% 7.200

anni
0,505
0,535
0,572
0,951
0,641



TEST COGENERATORE

cogeneratore elettrico >100Kwh costo annuo x tipo impianto (in Kw)

consumo  prezzo costo
I/Kwh litro in € orarélzo in 110 300 720
BENZINA 0,1835 11,6380 0,3007 119.058,93 324.706,19 779.294,85
GASOLIO 0,1875 11,5180 0,2846 112.711,50 307.395,00 737.748,00
OLIO VEGETALE 0,3563 0,7500 0,2672 105.806,25 288.562,50 692.550,00
METANO 0,1601 1,0410 0,1667 66.017,02 180.046,42 432.111,40
IDROGENO 0,0601 0,25 0,015 5.949,28 16.225,31 38.940,75

cogeneratore elettrico <100Kwh costo annuo x tipo impianto (in Kw)

consumo  prezzo costo
I/Kwh  litroin € orar€|o n A 2z 25
BENZINA 0,1835 1,6380 0,3007 21.647,08 25.976,49 92.000,09
GASOLIO 0,1875 1,5180 0,2846 20.493,00 24.591,60 87.095,25
OLIO VEGETALE 0,3563 0,7500 0,2672 19.237,50 23.085,00 81.759,38
METANO 0,1601 1,0410 0,1667 12.003,09 14.403,71 51.013,15

IDROGENO 0,0601 0,25 0,015 1.081,69 1.298,03 4.597,17

hydrom H2
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Risultato su impianto medio da 300 Kw

Risparmio € Risparmio %

308.480,87
291.169,69
272.337,19
163.821,10

1901%
1795%
1678%
1010%

0%

Costo di
Impianto €

60.000
60.000
60.000
60.000

60.000

Amm.to Costo
Impianto in anni

0,195
0,206
0,220
0,366
0,247

Risultato su impianto medio da 20 Kw

Risparmio € Risparmio %

20.565,39
19.411,31
18.155,81
10.921,41

1901%
1795%
1678%
1010%

0%

Costo di
Impianto €

7.200
7.200
7.200
7.200

7.200

Ammortamento
Costo Impianto
Anni

0,350
0,371
0,397
0,659
0,444
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TEST TRANSPORTO NAVALE

automezzo: YACHT 60 PIEDI MOTORI 2 X 800 CV consumo Lt/h 250 per motore

Velocita di crociera 30 miglia/h - consumo It/h 500 diesel

Prezzo idrogeno : 15% del prezzo benzina

prezzo € ore navigazione Consumi Lt/h

GASOLIO 1,518 200 100.000

GASOLIO 50%+H2 50% 200 100.000

IDROGENO 0,25 200 50.000

Costo di Ammortamento
Spesa € Risparmio € Risparmio % 0§o ! Costo Impianto
Impianto € .
Anni
151.800
88.400 63.400 41,77 20.000 0,32
12.500



FRANCHISING

»0Organizzazione
»Modello distributivo

> Condizioni



La proprieta del gruppo
ha sede a Bucarest dove
e in stretto contatto con
la produzione e da dove
sviluppa la rete
commerciale globale.

Ogni paese ha una casa-
madre che coordina e
gestisce la rete in
Franchising Nazionale

Stakeholders

M&F Invest Srl

(o)

Altri
minoritari

AMIRHHO SRL
(PRODUZIONE)

Franchisor Principale
Globale

Franchisor Nazionali

(Master Franchisee)

Franchisee

Dealer Developer a livello
locale

M & F H2 Srl
(BUCHAREST)

ITALIA
R & S H2 Srl
(ROMA)

HYDROM FRANCIA
SRL

Affiliato Affiliato

. . Provincia/Distretto
Regione/distretto 2



MODELLO DISTRIBUTIVO
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HYDROM ha scelto la formula del FRANCHISING per diffondere
rapidamente e globalmente i sistemi ad idrogeno dividendo il
mercato in 2 in modo orizontale.

Clienti Direzionali — Franchisor

Clienti standard - Franchisee

Gestiti dalla casa-madre
nazionale, che ha competenze
specifiche di progettazione e
preventivazione sia per grandi
impianti, in stretto contatto
con la produzione, sia per
clienti con operativita
nazionale.

Gestiscono a livello locale tutta
la gamma di prodotti ed
impianti standard segnalando
alla casa-madre quei clienti su
Cui e necessario un intervento
che supera le loro competenze
(in cambio di una provvigione).
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FRANCHISING

Grandi Clienti

Progettazione impianti speciali
Istallazioni speciali

Logistica e magazzino

Show room Principale

MASTER R & S H2 Srl

FRANCHISEE (ROMA)
ITALIA

Training
Supporto
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FRANCHISEE: Il ruolo

Il Franchisee opera con 4 leve fondamentali con l'obiettivo di
vendere in modo rapido e capillare i prodotti nella sua zona di
esclusiva

Show room con zona di Rete di installatori e
esclusiva impiantisti

B

Agenti /key account Logistica, training e
locale certificazioni
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FRANCHISEE: Il ruolo

1. SHOW ROOM:

Posizione non di massima visibilita ma adeguate
all’esposizione e prova degli impianti (circa 200 mq)

Piccolo magazzino prodotti
Area demo con impianti standard
Sala riunioni per training e presentazioni

Uffici operativi per call center e attivita di
coordinamento.

Punto di rifornimento per l'idrogeno
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FRANCHISEE: Il ruolo

2. CREAZIONE RETE INSTALLATORI IMPIANTISTI:

 Reclutamento di professionisti per l'istallazione dei prodotti sul
loro parco clienti (automotive e home).

» Tariffe standard per montaggi e interventi.
* Punto di produzione di idrogeno presso le loro sedi e/o clienti

e Certificazioni rilasciate dal Franchisee ed esposizione dei marchi
presso le loro sedi.

Gli attori della rete sono remunerati dal costo dei montaggi e da
percentuali sui prodotti installati (forniti dal Franchisee), dalla
produzione e vendita dell’idrogeno degli impianti.



FRANCHISEE: Il ruolo -

3. AGENTI E KEY ACCOUNT LOCALI:

e Segnalatori e agenti per nuovi cantieri, condomini,
uffici pubblici, nuove strutture

* Coordinati dal Franchisee utilizzano lo show room di
base per demo e case history.

La remunerazione degli agenti e su provvigione, le installazioni
generate saranno effettuate dagli installatori convenzionati.
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FRANCHISEE: Il ruolo

4. LOGISTICA, TRAINING E CERTIFICAZIONI:

Il personale di sede si occupa degli ordini e delle
consegne dei prodotti

Formazione e certificazione degli installatori e degli
agenti segnalatori

Verifica degli standard del post vendita
Presa appuntamenti per agenti
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FRANCHISEE: revenue

L'attivita dell’affiliato si basa su entrate legate alla fornitura di prodotti, servizi e
produzione di Idrogeno

| costi sono per lo piu variabili e legati alla vendita, mentre i costi fissi saranno
qguelli della struttura e del personale a contratto.

N T

Fornitura di impianti Acquisto per la rivendita

Fornitura di cartuccia attivante (e Acquisto per la rivendita (e ricarica)
ricarica dalla fabbrica)

Vendita dell’idrogeno dagli impianti Consumo della cartuccia attivante
propri

Rivendita degli accessori (bombole ed  Acquisto per la rivendita.

altro)

Provvigioni per forniture e impianti
speciali
Costi di struttura e provvigioni
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LACCORDO DI FRANCHISING

1. Contratto di 5 anni + 5 rinnovabile
2. Zona di esclusivita con obiettivo di vendita minimo di 1.000.000 €

3. Acquisto di Impianti, prodotti ed accessori in esclusiva dal
Franchisor

4. Fee d’ingresso: 50.000 €
5. Fidejussione bancaria di 150.000 €

6. Acquisto di un sistema completo per uso dimostrativo (anche se
installato in uso)

7. Canoni di affiliazioni per servizi centrali 4.800 €/anno

8. Software di gestione: attivazione 800 € una tantum e 300 €/anno
quota assistenza

Stretta collaborazione con il Franchisor per servizi di progettazione speciale,

procedure di certificazione, training ed altre attivita di supporto commerciale.



